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湖南覆膜系统门窗

生成日期: 2025-10-24

一般来说，高质量的百叶窗对叶片的细节有更好的处理，特别是由塑料，木块和竹子制成的百叶窗叶片。
如果质地更好，则可以更换。五金门窗的调节杆具有两种功能，一种是调节百叶窗的提升开关，另一种是调节
叶片的角度。检查调节杆时，请先水平悬挂百叶窗，然后尝试拉动百叶窗以查看提升开关是否平滑，然后转动
调节杆以查看铲刀倾斜是否也灵活。测量尺寸：有两种安装五金门窗的方法：隐藏安装和裸露安装。购买时，
您需要根据不同的组装方法测量百叶窗的尺寸。门窗立面在主视部位的视线高度范围内（1.5m～1.8m左右）建
议不要设置横框和竖框，以免遮挡视线。湖南覆膜系统门窗

铝合金门窗有哪些特点？1、自重轻，坚固耐用。铝合金门窗比钢门窗轻50%左右；比木门窗耐腐蚀，不易
朽坏，其氧化着色层不脱落，不褪色，经久耐用。2、密封性能好。铝合金门窗的气密性高，水密性及隔音性都
比木门窗和钢门窗要好。3、色泽光洁美观。铝合金门窗的框料，经氨化着色处理，可着银白色、古铜色、暗红
色等颜色，并可着上带色的花纹。用其制成的铝合金门窗，外观漂亮、表面光洁、色泽艳丽牢固，增强了室内
外立面的装饰效果。4、密闭性能好。铝合金型材容易成型，所以，铝合金门窗较普通木门窗和钢门窗，其气密
性、水密性和隔音性能均较好。湖南覆膜系统门窗铝合金门窗不只是避风挡雨的工具，具有家庭与社会分离的
功能，而且还具有重要的装饰作用。

门窗主要用材一般包括三个方面：铝型材、玻璃、五金件，业主在选购产品时，往往比较注重铝型材和玻
璃的厚薄，而对五金件的要求却不是很高。其实国家对彩铝窗的要求是有一定标准的。铝窗所用的铝型材，其
厚度、强度和氧化膜一般都能符合国家的标准，比如国家相关规定要求：铝窗的铝型材壁厚应在不低于1.2mm
以上，氧化膜厚度应达到10微米。如果对门窗安全性和耐久性能考虑，不锈钢材质的五金配件要比铝质配件好，
而滑轮较好选择采用POM材质的产品，因为此类产品有更高的强度和耐磨性，使用过程中顺畅，不易坏。要知
道，门窗损坏通常是从门窗配件开始的哟!

铝合金门窗到底好在哪里？1、隔热保温性能：目前铝合金门窗市面上使用多的是隔热断桥铝合金窗，采用
隔热断桥铝型材加中空玻璃的组合，能有效地阻隔热能和噪音的传导。“断桥铝”就是用尼龙隔热条将断开的
铝合金进行连接，夏天阻隔热气，冬天减少热量的散失，从而起到了隔热保温的作用。双层中空玻璃由于铝框
内的干燥剂通过铝框上面的缝隙使玻璃中空内空气长期保持干燥,所以隔热保温性能极好。2、隔音性能。系统
门窗的玻璃一般采用双层中空玻璃，中空玻璃中充入惰性气体后可以增加产品的隔热性能，降低中空玻璃K值，
充惰性气体的玻璃的隔音性能也会有所提高。中空玻璃可将噪音下降27-40分贝，外面80分贝的交通噪音到了室
内，便只有50分贝。高质量的铝合金门窗所用的铝型材，厚度、强度和氧化膜等，应符合有关的国家标准规定。

门窗的设计：1、门窗颜色的选配（包括玻璃和型材的颜色）：门窗的颜色的选配是影响建筑至终效果的重
要一环，门窗颜色要与建筑特性搭配，在确定颜色时要与建筑设计师、业主等多方共同商定。2、门窗的个性化
设计：可以根据顾客的不同爱好和审美观点，设计出独特的门窗立面造型。3、门窗的通透性：门窗立面在主视
部位的视线高度范围内（1.5m～1.8m左右）建议不要设置横框和竖框，以免遮挡视线。有些门窗需要采用高透
光率的玻璃或者要求具有较大的开阔视野，便于观看室外风景。4、门窗的采光和通风：门窗的通风面积和活动
扇数量要满足建筑通风要求；同时门窗的采光面积也应满足《建筑采光设计标准》（GB/T50033-2001）的规定
和建筑设计图的要求。《公共建筑节能设计标准》（GB50189-2005）第4.2.4条规定：建筑外窗每个朝向的窗
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墙面积比均不应大于0.70。当窗墙面积比小于0.40时，玻璃的可见光透射比不应小于0.4。铝合金门窗框与墙体
之间需留有15-20mm的间隙，并用弹性材料填嵌饱满。湖南覆膜系统门窗

防盗性，五金门窗配有优良五金配件及高级装饰锁，使盗贼束手无策。湖南覆膜系统门窗

铝合金门窗的制作流程有什么？1、铝合金门窗制作的首步断料。断料，又称“下料”，是铝合金门窗制作
的首道工序，也是关键的工序。断料主要使用切割设备，材料长度应根据设计要求并参考门窗施工大样图来确
定，要求切割准确；否则，门窗的方正难以保证，断料尺寸误差值应控制在2mm范围内。一般来说，推拉门窗
断料宜采用直角切割；平开门窗断料宜采用45°角切割；其它类型应根据拼装方式来选用切割方式。2、第二步
钻孔。铝合金门窗的框扇组装一般采用螺丝连接，因此不论是横竖杆件的组装，还是配件的固定，均需要在相
应的位置钻孔。型材钻孔，可以用小型台钻电钻，前者由于有工作台，所以能有效保证钻孔位置；而后者是因
为操作方便。钻孔前应根据组装要求在型材上弹线定位，要求钻孔位置准确，孔径合适，不可在型材表面反复
更改钻孔，因为孔一旦形成，则难以修复。湖南覆膜系统门窗


